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TAKMA · SOKME • BAKIM URUNLERi VE EKiPMANLARI 
A- MEKANiK EKiPMANLAR

1- FAG KANCA ANAHTARLAR

LOCKNUT.HOOK ... (Eski gosterimi:HN . ../. .. ) KM serisi tespit somunlan ve LNPG017 ic;indir. 
KM0'dan ba�layarak tespit somunlan ve LNPG017'den ba�layarak hassas tespit somunlan ic;indir. Mil, c;akma ve germe 
man�onlanntn tespit somunlanntn {hassas tespit somunlanntn) s1k1lmas1 ve gev�etilmesi ve konik delikli rulmanlann 
mil veya man�on uzerinde tak1lmasinda kullantlir. <;akma man�onlannin bir c;ekme somunu ile sokulmesinde de 
kullantlabilir. 

FAG No. Olc;:i.iler Uygun Man�on 
I s Somun No. 
mm 

LOCKNUT.HOOK.KM0-1 110 3 KM0, KM1 
LOCKNUT.HOOK.KM2-3 136 4 KM2, KM3 
LOCKNUT.HOOK.KM4 136 4 KM4 
LOCKNUT.HOOK.KM5 170 5 KM5 
LOCKNUT.HOOK.KM6 206 6 KM6 
LOCKNUT.HOOK.KM? 206 6 KM? 
LOCKNUT.HOOK.KM8-9 242 7 KMS, KM9 
LOCKNUT.HOOK.KM10-11 242 7 KM10, KM11 
LOCKNUT.HOOK.KM12-14 280 8 KM12, KM13, KM14 
LOCKNUT.HOOK.KM15-16 280 8 KM15, KM16 
LOCKNUT.HOOK.KM17 335 10 KM17 
LOCKNUT.HOOK.KM18-20 335 10 KM18, KM19, KM20 
LOCKNUT.HOOK.KM21-23 385 10 KM21, KM22, KM23 
LOCKNUT.HOOK.KM24-27 385 10 KM24, KM25, KM2, KM27 
LOCKNUT.HOOK.KM28-30 470 10 KM28, KM29, KM30 
LOCKNUT.HOOK.KM31-34 470 10 KM31, KM32, KM33, KM34 
LOCKNUT.HOOK.KM36-40 560 10 KM36, KM38, KM40 

ORNEK SIPARi� KODU: KM18, KM19 ve KM20 tespit somunu ic;:in; 
LOCKNUT.HOOK.KM18-20 (ESKI gosterimi: HN.120/130) 

2- FAG LOKMA SOMUN ANAHTARLAR

LOCKNUT.SOCKET... 
KM0 -KM20 Tespit somunlan ic;indir. 
Mil, germe ve c;akma man�onlannin tespit somunlannin s1k1lmas1 
veya gev�etilmesi i<;in kullantlir. Kanca anahtarlann giremedigi yerler 
ic;in uygundur, tork anahtan ile de kullantlabilir. Guvenilirliginin ve 
emniyetinin artt1nlmas1 ic;in, lokma somun anahtan kilitleme pimi ve 
kauc;uk rondela ile kullantl1r, (kilitleme pimi ve kauc;uk rondela lokma 
somun anahtan ile birlikte teslim edilir). 

ORNEK SiPARi� KODU: KM5 tespit somunu ic;:in; 
LOCKNUT .SOCKET .KM5 

2- FAG LOKMA SOMUN ANAHTARLAR

LOCKNUT.FLEXI-HOOK ... 
KM0 -KM40 Tespit somunlan ve LNP017 -LNPG200 hassas tespit 
somunlan ic;indir. Eger belli bir tork degeri verilmedi ise; mil, c;akma 
ve germe man�onlannm tespit somunlanntn {hassas tespit 
somunlannm) s1k1lmas1 ve gev�etilmesi ic;in kullantllr. Eklem 
bzelliginden dolay1 bir eklemli kanca anahtan c;e�itli olc;ulerde tespit 
somunlan ic;in kullantlabilir. 

ORN EK SiPARi� KODU: KM1.4'den KM24'e kadar tespit somunlan ic;:in; 
LOCKNUT.FLEXI-HOOK.KM14-24 

s 
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4- FAG EKLEMLi PiMLi KANCA ANAHTARLAR

LOCKNUT.FLEXI-PIN ... 

AM15-AM90 hassas tespit somunlan ic;:indir.Eger belli bir tork degeri 

verilmedi ise; mil tespit somunlannin s1k1lmas1 ve gev9etilmesi ve 

konik delikli kU<;:Uk rulmanlann konik bir mile tak1lmas1 ic;:in kullanil1r. 

S1kma i9Iemi radyal olarak dizilmi9 deliklerden yap1l1r. 

ORN EK SiPARil;i KODU: AM35'den AM60'a kadar tespit somunlan it;rin; 
LOCKNUT.FLEXI-PIN.AM35- 60 

5- FAG EKLEMLi Y0ZEY KANCA ANAHTARLARI

LOCKNUT.FACE-PIN ... 

LNP017-LNP170 hassas tespit somunlan ic;:indir. Eger belli bir tork degeri 

verilmedi ise; mil tespit somunlannm s1k1lmas1 ve gev9etilmesi 

ve konik delikli kU<;:Uk rulmanlann konik bir mile tak1lmas1 i<;:in kullarnlir. 

S1kma i9Iemi eksenel olarak dizilmi9 deliklerden yap1hr. 

SiPARll;i KODU: LNP017'den LNP025'e kadar tespit somunlan it;rin; 
LOCKNUT.FACE-PIN.LNP17-25 

6- FAG RULMAN MONTAJ (9AKMA) SETi - 9ELiK
FAG FITTING.TOOL.STEEL.SET 10-50

Ru Iman c;:akma seti ile 10-50 mm delik c;:aplannda ve 110 mm d19 
c;:apa kadar rulmanlann gUvenli bir 9ekilde c;:akarak montaj1 

yap1labilmektedir. Montaj seti ic;:inde 33 ayn 6I<;:Ude sertle9tirilmi9 
metal malzemeden c;:akma halkas1, 5 ayn 6I<;:Ude sertle9tirilmi9 metal 

malzemeden c;:akma borusu ve 1 plastik montaj c;:ekici (0. 7 kg.'l1k) 

bulunmaktad1r. 

<;anta 6I<;:Uleri: 370 x 320 x 70 mm 
Komple setin ag1rhg1: 21 kg. 

SiPARil;i KODU: FITTING.TOOL.STEEL.SET10-50 

7- FAG RULMAN MONTAJ (9AKMA) SETi - AL0MiNYUM
FAG FITTING.TOOL.ALU.SET 10-50

Ru Iman c;:akma seti ile 10-50 mm delik c;:aplannda ve 110 mm d19 
c;:apa kadar rulmanlarin gUvenli bir 9ekilde c;:akarak montaj1 

yap1labilmektedir. Montaj seti i<;:inde 33 ayn 6I<;:Ude plastik malzemeden 

c;:akma halkas1, 3 ayn 6I<;:Ude alUminyum c;:akma borusu ve 1 plastik 

montaj c;:ekici (1 kg.'l1k) bulunmaktad1r. 

<;anta 6I<;:Uleri: 440 x 350 x 95 mm 

Komple setin ag1rl1g1: 4.5 kg. 

SiPARil;i KODU: FITTING.TOOL.ALU.SET10-50 
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8- MEKANiK 9EKTiRMELER

Eger s6kUlecek rulmanlar tekrar kullarnlacaksa, s6kme i9Ieminin de takma i9Iemi kadar dikkatli yap1lmas1 gerekmektedir. 

Mekanik c;:ektirmelerle mile s1k1 tak1lm19 rulmanlar kolayca s6kUlebilmektedir. 

a) FAG iKi KOLLU 9EKTiRMELER

Her tip rulmarnn, mile s1k1 gec;:me i<;: bileziklerin,kovan, di9Ii gibi parc;:alann 

s6kUlmesi ic;:in kullarnl1rlar. 

TIP Kol Kol Ag1rhk 
Arahg1 Derinligi 

""" 

mm mm 
k 

ABZIEHER54.100 80 100 0.75 
ABZIEHER54.200 120 125 0.9 
ABZIEHER54.300 160 150 2.3 
ABZIEHER54.400 200 175 2.5 
ABZIEHER54.500 250 200 3.45 
ABZIEHER54.600 350 250 4.5 

ABZIEHER54.SET*) 15.5 
*) tUm c;:ektirmeler ile c;:ektirme panosunu ic;:erir. 

ORN EK SiPARil;i KODU: ABZIEHER54.SET (iki kollu 9ektirme seti) 

b) FAG 09 KOLLU 9EKTiRMELER (TiP: 52)

Her tip rulmarnn ve mile s1k1 gec;:me i<;: bileziklerin s6kUlmesi ic;:in kullan1l1rlar. 

BUyUk <;:ektirmeler (Kol Geni9Iigi 390 ve 640 mm) Hidrolik basin<;: aleti 
ile birlikte kullarnhr. 

TiP 

ABZI EH ER52. 085 
ABZIEHER52.130 
ABZIEHER52.230 
ABZIEHER52.295 
ABZIEHER52.390 
ABZIEHER52.640 

Kol 
Arahg1 
mm 

85 
130 
230 
295 
390 
640 

Kol 
Derinligi 
mm 

65 
105 
150 
235 
270 
300 

ORNEK SiPARil;i KODU: ABZIEHER52.130 

Ag1rhk 
""" 

kg. 

0.36 
2.4 
5.4 
6.2 
12.3 
15.8 

c) 09 KOLLU 9EKTiRMELER i9iN HiDROLiK BASIN9 APARATI

BUyUk 9apl1 rulmanlann mekanik c;:ektirmelerle s6kUlmesinde ekstra 

bir kuvvete ihtiyac;: duyuldugunda kullanil1r. Cihaz, c;:ektirme mili ile 

rulmanlann s6kUlecegi mil arasIna konur ve bir c;:ektirme strogu olu9turur. 

TiP 

ABZIEHER44.080 
ABZIEHER44.150 

Eksenel 
Gui;: 
kN 

80 
150 

Strok 

mm 

7 
10 

ORNEK SiPARi� KODU: ABZIEHER44.080 

Yukseklik Mil Tork 
9apI max. 

mm mm Nm 

35 M22 25 
85 M30 50 

3 

Ag1rhk 
""" 

kg. 

0.6 
1.74 
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d) FAG iKi KOLLU RULMAN �EKTiRMESi (Tip: 4 7)

S1k1 gec;:me rulman ve ic;: bilezikleri sokmek ic;:in kullanihr. 

TiP 

ABZIEHER47.100 
ABZIEHER47.200 

Kol 
Arahg1 
mm 

45 
90 

Kol 
Derinligi 
mm 

65 
100 

ORNEK SiPARi� KODU: ABZIEHER47.100 

Ag1rhk 
,..., 

kg. 

0.55 
1.45 

e) FAG BiLYALI RULMANLAR i�iN �EKTiRMELER (Tip: 56)

Her tip bilyal1 rulmanlann sokulmesinde, d1:;, bilezigi yuvaya s1k1 gec;:me bilyal1 rulmanlann 
sok0lmesinde, radyal olarak, diger c;:ektirmelerle ula:;,1lamayan rulmanlann s6k0Imesinde kullanihr. 

TIP Kol Kullamlan Kullamlan Agirhk 
derinligi t1rnak T

,..., 

mm no. no. 
kg. 

ABZIEHER56.020.SET 65 01, 02, 03 SW14 2.1 
ABZIEHER56.120.SET 90 1, 2, 3,4,5 SW22 3.45 
ABZIEHER56.220.SET 150 7, 11, 16, 17,23 SW22 4.15 

ORNEK SiPARi� KODU: ABZIEHER56.020.SET 

f) FAG OZEL RULMAN CEKTiRMELERi
Radyal olarak, diger c;:ektirmelerle ula:;,1lamayan radyal rulmanlarin 
s6k0Imesinde kullanihr. <;ektirme t1rnaklan rulmani onden, fatura veya yuvarlanma 
elemanlanndan (konik makarah rulmanlar) kavrayarak sokme i:;,lemi gerc;:ekle:;,tirilir. 
Bu c;:ektirmelerin dezavantaj1, her tip ve olc;:Odeki rulman ic;:in ayn bir c;:ektirme 
kullanilmas1d1r, bu amac;:la c;:ektirme govdesine ilgili rulman k1skac1 baglanir. 

TIP Boyutlar Ag1rhk 

d 
mm 

ABZIEHER64.400 30.5 
ABZIEHER64.500 46 
ABZIEHER64.600 66 
ABZIEHER64.700 77 
ORNEK SIPARil? KODU: 

D 
mm 

60 
75 

100 
126 

L ,..., 

,..., 

mm mm kg. 

78 135 1.25 
80 150 2.5 
92 170 3.8 

120 205 7.8 

1) 6000 nolu rulmani sokmek ic;:in;

I iii' J 
I 

ABZIEHER 64.400 (Ana Govde) + ABZIEHER 64A.6000 (6000 rulman1 ic;:in k1skac;:)

[ = 
2) X te r t ib inde  takllm1:;, 2 adet  30203A ru lman1n1 sokmek  ic;: in; "if:£'.��-:i: 

__ 4:==n,-=--5 __ im
1 
-��L __ -__ -.-,�,®{iiTE3

ABZIEHER 64.400 (Ana Govde) _ �:-----'"- ----= 
+ABZIEHER 648.30203A (k1skac;:)
+ABZIEHER 64C.30203A (k1skac;:)

g) FAG 0� KOLLU i� �EKTiRME SETi
PULLER.INTERNAL.SET10-100

D1:;, bilezigi s1k1 gec;:me, sabit bilyah standart rulmanlann s6k0Imesi ic;:in kullanihr. Set 
ic;:inde 6 adet c;:ektirme kolu ve 2 adet vidah c;:ektirme mili 10 mm - 100 mm delik c;:aplan 
arasmda kullanilabilinir. Milin s6k0Imesine gerek yoktur. 

SIPARi� KODU: PULLER.INTERNAL.SET10-100 
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h) FAG �EKTiRME APARATI (Tip: 49)

Tum rulman tipleri ic;:in uygundur, komple rulman veya ic;: bileziklerin sokulmesinde 
kullanihr.Genel olarak milde c;:ektirme olugu olmayan ve rulmanlann mil faturas1na 
dayand1g1 uygulamalar ic;:in uygundur. 

TIP 

ABZIEHER49.100.060 
ABZIEHER49.100.075 
ABZIEHER49.200.115 
ABZIEHER49.300.150 
ABZIEHER49.400.210 

<;ektirme 
Kol 
Arahg1 
mm 

45-130
45-130
85-210

100-300
150-360

<;ektirme 
Kol 
Derinligi 
mm 

150 
150 
200 
300 
300 

ORNEK SIPARI� KODU: ABZIEHER49.100.060 

i) FAG i�TEN �EKTiRME APARAT SETi

Boli.inmi.i� Aparat 
Kol 
Arahg1 
mm 

60 
75 

115 
150 
210 

Sabit bilyah ve egik bilyah rulmanlar ic;:indir, set 9 adet c;:ektirme ve 2 adet kar�1 destek 
aparat1 ve metal c;:antadan olu�maktad1r. S1k1 gec;:me d1� bilezikler ic;:indir, kullanim ic;:in 
ic;: bilezik deliginin bo� olmas1 gereklidir. 

SiPARI� KODU: ABZIEHER62.SET 

9- FAG FiLER �AKILARI (SENTiLLER)

Filer c;:ak1s1 konik delikli oynak makaral1 rulmanlann, konik mile direkt veya germe ve c;:akma man�onlanyla montaj1 
esnas1nda radyal bo�luk degerlerini olc;:mek ic;:in kullanilmaktad1r. 

a) FEELER GAUGE 100: 100 mm uzunlugunda ve 0.2 - 0.03 mm
aral1g1ndaki 13 ayn olc;:u degerinde lamel ic;:ermektedir.
0.2-0, 18-0, 16-0, 14-0, 12-0, 10-0,09-0,08-0,07-0,06-0,05-0,04-0,03 mm

SiPARi� KODU:FEELER.GAUGE 100 

b) FEELER GAUGE 300: 300 mm uzunlugunda ve 0.5 - 0.03 mm
aral1g1ndaki 23 ayn olc;:u degerinde lamel ic;:ermektedir.
0.5-0.45-0.40-0.35-0.30-0.25-0.20-0.19-0.18-0.17-0.16-0.15
0.14-0.13-0.12-0.10-0.09-0.08-0.07-0.06-0.05-0.04-0.03 mm

· SIPARI� KODU:FEELER.GAUGE 300

5 
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10- FAG TORK ANAHTARLI MONTAJ SETLERi

LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM5-8.SET ve LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM9-13.SET tork anahtarl1 montaj setleri, 
oynak bilyah konik delikli rulmanlann radyal bo$Iuk ayan yap1larak germe man$onu ile tak1lmas1nda kullarn lmaktad1r. 

Montaj Set No Uygun Rulman No · 
FAG FAG 

LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM5-8.SET 1205,2205, 1305,2305 
1206,2206, 1306,2306 
1207,2207, 1307,2307 
1208,2208, 1308,2308 

SiPARi$ KODU:LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KMS-8.SET 

Montaj Set No Uygun Rulman No 
FAG FAG 

LOCKNUT .DOUBLEHOOK.KM9-13.SET 1209,2209, 1309,2309 
1210,2210, 1310,2310 
1211,2211, 1311,2311 
1212,2212, 1312,2312 
1213,2213, 1313,2313 

Not: Montaj seti uygun ay anahtarlanrn ic;:ermektedir. 

SIPARI$ KODU:LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM9-13.SET 

B- HiDROLiK EKiPMANLAR

1- FAG HiDROLiK SOMUNLAR (Halka Piston Pres)

Uygun Mani;;on 
Somun No 
FAG 

KM5 
KM6 
KM7 
KM8 

Uygun Mani;;on 
Somun No 
FAG 

KM9 
KM10 
KM11 
KM12 
KM13 

Konik de likli rulmanlann man$onlarla veya direkt konik mi le 
tak1lmasinda, man$onla tak1lm1$ rulmanlann sokUlmesinde, 
Kaplin, di$Ii, pervane gibi makina elemanlanrnn tak1 lmas1nda kullarnhr. 

ORNEK SIPARi$ KODU:M100 vida 9apI i9in hidrolik somun 
(HYO.NUT.VIDA <;API) HYD.NUT.100 

2- EL POMPA SETLERi

a) FAG PUMP1000.0,7L EL POMPA SETI
Yag hacmi: 0.71 
Max. Yag Bas1nc1: 1000 bar 
RKP 395'den kU9Uk hidrolik somunlarla beraber kullarnhr. 

SIPARI$ KODU:PUMP1000.0, 7L 
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b) FAG PUMP1000.4L EL POMPA SETi

Yag hacmi: 4 I 
Max Yag Bas1nc1: 1000 bar 
Hidrolik somun ile rulman montaj ve demontaj1 ic;:in kullarnl1r. 
FAG PUMP1000.4 L.V 2 yollu valfe sahiptir. 

SiPARi$ KODU:PUMP1000.4L 

c) FAG PUMP1600.4L EL POMPA SETi

Yag hacmi: 4 I 
Max Yag Bas1nc1: 1600 bar 
Hidrolik yontemle bUyUk makina parc;:alanrnn s1k1 gec;:me montaj ve 
demontaj i$Iemlerinde kullarnl1r. 
FAG PUMP 1600.4 L.V 2 yollu valfe sahiptir. 

SiPARi$ KODU:PUMP1600.4L 

d) HiDROLiK MONTAJ SETi (Basin� Gostergeli-Maks.2500 bar)
FAG PUMP2500.0,2L.SET
1 YUksek Bas1n9 Pompas1 

Yag Besleme Deposu 
1 Pompa AdaptorU 
1 Bas1n9 Gostergesi 

1 YUksek Bas1n9 Borusu 
1 Baglant1 Nipeli 
1 Baglant1 Nipeli 
1 Baglant1 Nipeli 
1 Ah$ap Tak1m Kutusu 
Ag1rhg1 (kutusu ile birlikte) 

PUMP4000.0,2L 
PUMP4000.0,2L TANK 
PUMP.HOLDER.3 
PUMP2500.MANOG1/2 
(0-2500 bar) 
PUMP.PIPE.G1/4 
PUMP.NIPPLE.B.G1/4-G1/8 
PUMP.NIPPLE.B.G1/4-G3/4 
PUMP.NIPPLE.B.G1/4-G1/2 
(580x225x125mm) 
12,75 kg. 

SiPARi$ KODU:PUMP2500.0,2L.SET 

e) FAG YUKSEK BASIN<;: POMPASI (Yag Depolu)
PUMP4000.0,2L
Yag hacmi: 0.2 I 
Max. Yag Bas1nc1: 4000 bar 
FAG PUMP4000.0,2L.BODY (Pompa Govdesi) 
FAG PUMP4000.0,2LTANK (Yag deposu) 

SiPARi$ KODU:PUMP4000.0,2L 

3- FAG YAG ENJEKTORLERi
a) FAG OILINJECTOR1600 YAG ENJEKTORO

Yag hacmi: 27 cm3 Max. Yag Basmc1: 1600 bar 
150 mm c;:apa kadar konik mile montaj ic;:in kullarnhr. 
FAG 107643 VALF NiPELi kullan1lmaktad1r. 

SiPARi$ KODU: OILINJECTOR1600.SET (valf nipeli ile birlikte) 

b) FAG OILINJECTOR 2500 YAG ENJEKTORO
Yag hacmi: 8 cm3 Max. Yag Basmc1: 2500 bar 
80 mm c;:apa kadar konik mile montaj ic;:in kullan1hr. 
FAG 107642 VALF NiPELi kullan1lmaktad1r. 

SiPARi$ KODU: OILINJECTOR2500.SET (valf nipeli ile birlikte) 
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4- FAG HiDROLiK <;EKTiRMELER

Kompakt, kullanim1 kolay FAG hidrolik c;ektirmeleri, entegre el pompalan ile 300 
kN'a kadar c;ektirme kuvvetleri ve 405 mm kol derinligine kadar kullanilabilir ve 
zorlu demontaj i§lemleri ic;in 90k uygundur. <;ektirme kollannin optimize edilmi§ 
tasanmI sayesinde, klasik c;ektirmelere gore 90k daha yuksek c;ektirme kuvvetleri, 
90k daha emniyetli olarak uygulanabilir. Daha duzgun c;ektirme kollan aksesuar olarak 
tedarik edilebilir. 
Kolay ta§1nabilir - kompakt Hidrolik <;ektirmeler standart ve ekstra guc;lu c;ektirmeler 
ile emniyet k1hfinin birlikte ta§inabildigi, dayanikl1 plastik ve metal c;anta, ta§Ima 
ve saklama kolayl1g1 saglar. 

FAG 

Hidrolik <;ektirmeler <;ektirme kuvveti kol genii;;ligi kol derinligi Strok 
[kN] [t] [mm]

Standart Versiyon 
PULLER.HYO 40 40 4 150 
PULLER.HYO 60 60 6 200 
PULLER.HYO 80 80 8 250 

Ekstra Gu�lu 
PULLER.HYO 100 100 10 280 

PULLER.HYO 120 120 12 305 

PULLER.HYO 200 200 20 356 
PULLER.HYO 250 250 25 406 

PULLER.HYO 300 300 30 540(800*) 
PULLER.HYO 175 175 17,5 356 
PULLER.HYO 400 400 40 800(1200*) 

* Daha uzun 9ektirme kol/an opsiyonel o/arak mevcuttur.

ORNEK SIPARI� KODU: PULLER.HYD100 

4- FAG 0<;L0 <;EKTiRME PLAKASI
PULLER. TRISECTION

Hidrolik ve mekanik c;ektirmeler ic;in uc;lu plaka; 
Kemple rulmanlar, s1k1 gec;me i<; bilezik veya makine parc;alanrnn 
sokulmesi ic;in kullanil1r. Benzersiz tasanmI sayesinde her 
parc;a, sokme i§lemi esnasinda e§it miktarda yuk ta§Ir. 
PULLER.HYO serisi hidrolik c;ektirme t1rnaklan, 
PULLER.TRISECTION uc;lu 9ektirme plakasina kolayl1kla 
sabitlenir ve c;ektirme kuvvetlerinin homojen dag1l1m1 saglan1r. 
Sokulecek parc;a 90k s1k1 gec;me olsa bile, herhangi bir egilme 
ya da bukulme soz konusu olmaz. Sokme i§lemi esnasinda 
yuksek c;ektirme kuvvetleri uygulansa bile rulman ve mil 
bozulmaz, sokme i§lemi kolayhkla yap1hr. 
PULLER.TRISECTION uc;lu 9ektirme plakas1, pratik bir ka9 
i§lemle sokulecek par9anIn arkasina yerle§tirilebilir, kullanim1 
pratiktir. 

FAG PULLER.TRISECTION Boyutlar 
09li.i 9ektirme plakas1 dmin dmax B 

mm mm mm 

PULLER.TRISECTION50 12 50 17 
PULLER.TRISECTION100 26 100 28 

[mm] [mm]

152 55 

152 (190*) 82 

190 (229*) 82 

182 (220*) 82 

220 (259*) 82 

259 (300*) 82 

300 (375*) 110 

375 (405*) 110 

229 (300*) 82 

405 (635*) 250 

Ag1rhk Uygun Hidrolik 
<;ektirme 

kg PULLER.HYO 

0.5 
2.6 40/60/80/1 00 

Ag1r llk 
[kg] 

4,5 

4,9 

6,6 

5,6 

7,6 

10,0 

20,0 

25,0 

15,6 

49,0 

Uygun Hidrolik 
<;ektirme 

52.085/52.130 
52.230 

PULLER.TRISECTION160 50 160 33.5 5.8 80/100/120/175/200 52 .295 
PULLER.TRISECTION260 90 260 46.5 18.4 175/200/250/300 52.390 
PULLER.TRISECTION380 140 380 65 50.3 250/300/400 52.640 

ORNEK SiPARI� KODU: PULLER.TRISECTION100 
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C- TERMiK EKiPMANLAR

FAG iND0KSiYONLA ISITMA CiHAZLARI 
Rulmanlann 9ogu mile s1k1 olarak tak1l1r. Montaj, genellikle rulman i<; bileziginin 1s1t1larak genle§tirilmesi ve yerine 

tak1ld1ktan sonra sogumas1yla mili kavramas1 yontemi ile yap1hr. ls1tma i§lemi, yag banyosu, IsItma dolab1 veya IsItma 

plakas1 gibi klasik yontemlerle yap1labildigi gibi, bu yontemlerle kar§lla§t1nld1g1nda 90k buyuk ustunlukleri olan FAG 

induksiyonla IsItma cihazlan ile 90k daha kolay ve 9abuk bir §ekilde yap1l1r. 

* Tum rulman tipleri i9in uygunluk (iki taraf1 kapakl1 ve ic;inde gres bulunan tipler dahil) ve diger dairesel §ekilli metal

parc;alara da uygulanabilirlik,

* <;abuk ve enerji tasarrufu saglayan verimli 9al1§ma,

* Yuksek i§letme guvenligi (yang1n tehlikesi yok),

* <;evre koruma §artlanna uygun,
* E§it dag1l1ml1 ve kontrollu IsItma (s1cakl1k kontrol edilebilir ve istenen her dereceye ayarlanabilir),

* Kolay kullarnm,

* ls1tma i§lemi sonunda parc;alann otomatik olarak demagnetize edilmesi (m1knat1sl1g1nin ahnmas1),

* Farkl1 uygulamalar ic;in uygun cihaz tipinin sec;ilebilecegi urun <;e§itliligi.
Rulmanlann buyuk c;ogunlugu yanl1§ uygulamalardan dolay1 tak1l1rken hasar gormekte ve omurlerinin bir bolumunu

yitirmektedir. Bu nedenle rulmanlar i<;in 90k onemli olan takma i§leminin kolayla§t1nlarak 90k daha sagl1kh bir §ekilde

yap1lmas1 amacI ile geli§tirilen bu cihazlar sayesinde, takmadan dolay1 ortaya 91kan problemler 96zumlenmi§tir.

Herkesin kolayhkla �ullanabilecegi bu cihazlar 90k buyuk pratiklik saglamaktad1r.

FAG PowerTherm HEATER 
TEKNiK VERiLER 

PowerTherm HEATER10 HEATER20 HEATER35 HEATER150 HEATER300 

Maks. gu9 tuketimi 

Voltaj/ frekans" 

Akim 

S1cakl1k gi:isterimi 

Agirl1k 

Uzunluk 

Geni�lik 

Yukseklik 

Boyunduruk(lar)G x Y x U 
Standart aksesuar 

[kVA] 

[V/Hz] 

[A] 

[kg] 

[mm] 

[mm] 

[mm] 

[mm] 

geni�lik 

9 [mm] 

yukseklik 
y [mm] 

2,2 

230/ 50 

10 

50 .. 240 

230 

200 

240 

15 X 15 X 25 � 
30 X 30 X 25 � 
46 X 40 X 45 � 

65 

120 

3,5 

230/ 50 

16 

50 ... 240 

17 

345 

200 

240 

14x14x200� 

25 X 25 X 200 � 
40 X 40 X 200 � 

120 

100 

3,5 12,8 12,8 

230/ 50' 400/ 50 400/ 50 

16 32 32 

50 ... 240 50 ... 240 50 ... 240 

31 51 127 

420 505 700 

260 260 500 

360 440 580 

50 X 50 X 280 � 70 X 70 X 350 e 80 X 80 X 490 

180 210 390 

160 215 30 

----· ·-······················ ..... ..,,�---
ls1t1lacak parcan1n maks .agirllgt [kg] 1 o 20 35 150 (sadece yatay) 300 (sadece yatay) 

Opsiyonel boyunduruklar GxYxU [mm] 

* farkl1 voltaj/ frekans modelleri mevcuttur 
� � ls1t1lacak par9arnn mi. i9 9ap1 [mm] 

7x7x105 Cl!) 
10x 10x 105 � 

7 X 7 X 200 Cii) 
10x 10x200 G)
30x30x200 $ 

9 

10 X 10 X 280Gll 
14 x 14 x 28oe, 
25 X 25 X 280e 
30 X 30 X 280$ 
40 X 40 X 280($ 

14x14x35oGl 
20 X 20 X 350 e
30x30x350� 
40x40x350(ai, 
50x50x350@ 
60x60x35o$ 

20 X 20 X 490 e
30 X 30 X 490 � 
40x40x490e 
50 X 50 X 490� 
60 X 60 X 490$ 
70 X 70x490e, 
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TAKMA • SOKME • BAKIM URUNLERi VE EKiPMANLARI 

2- FAG OTOMATiK RULMAN YAGLAMA ONiTESi (CHAMPION)
FAG MOTION GUARD CHAMPION

Uzun bir rulman omrU i9in gUvenilir ve ekonomik yaglama FAG otomatik yaglama 
sistemleri ile saglarnr. Rulmanlann %90' 1 gresle yaglarnr ve rulman hasarlanrnn 
9ogu yetersiz veya yanlt9 yaglamalardan dolay1 olmaktad1r. Otomatik yaglay1c1larla 
yeterli miktarda taze gres sUrekli olarak yaglama bolgelerine gonderilebilmektedir. 
Dolay1s1yla dUzenli, gUvenilir ve ekonomik bir 9ekilde istenen miktarda yaglama 
yapllabilmektedir ve bak1m masraf1 azalmaktad1r. FAG otomatik yaglay1c1lan 
pompalar, kompresorler ve fanlar, konveyor sistemleri, ara9lar v.b. uygulamalarda 
yaglanacak bolgelere tek tek tak1larak ba9an ile uygulanmaktad1r. 

AVANTAJLARI 
*Yag depolama Unitesi degi9tirilerek elektromekanik tahrik mekanizmas1 tekrar
kullarnlabilir.
*Her rulman uygulamas1nda tek tek, bag1ms1z ve hassas olarak yaglama saglarnr.
*Tam otomatiktir, bak1m gerektirmez.
*Elle yaglamaya nazaran daha ekonomiktir (i99ilik, yag israf1 v.s. yoktur).
*Ortam s1cakl191ndan etkilenmeden - 1 O; +50°C aras1nda 9al191r.
*4 ayn yaglama periyoduna ayarlanabilir (1,3,6,ve 12 ay).
*Korozyona, toza ve su s19ramalanna kar91 korumaltd1r.
*LED gostergesi ile operasyonun durumu gozlenebilir (9al19ir vaziyette mi,bo9
mu, anzalt m1)
*Yag cinsinde hata yapma olas1l191 yoktur.
*5 barl1k basin9 olu9tugu i9in yaglamaya kar91 herhangi bir engel olu9maz.
*Bo9alma miktan saydam kutusu sayesinde gozlemlenebilir.
*T1rnakl1 bir a9ma/kapama anahtan vard1r.
*Geni9 bir aksesuar 9e9idi vard1r.

SIPARi� KODLARI: Sorgulama ve sipari9 i9in a9ag1daki kodlamalar kullarnltr. 

ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC120.SET: (120 cm3 '1Uk yag deposu ve elektromekanik 
tahrik Unitesi ile birlikte kullanima hazir komple Unite 
ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC120: (120 cm3 '1Uk yag deposu, tahrik Unitesi i9in yedek 
pillerle birlikte) 
ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC250.SET: (250 cm3 '1Uk yag deposu ve elektromekanik 
tahrik Unitesi ile birlikte kullan1ma haz1r komple Unite) 
ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC250: (250 cm3 '1Uk yag deposu, tahrik Unitesi i9in yedek 
pillerle birlikte) 
ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC250: (Elektromekanik tahrik Unitesi) 

ORNEK SiPARi� KODU: ARCA.LUB.MULTl3.LC120.SET 

3- FAG OTOMATiK RULMAN YAGLAMA ONiTESi (COMPACT)
FAG MOTION GUARD COMPACT
FAG Motion Guard Champion otomatik yaglama sistemi ile benzer ozelliklere 

sahip olan bu urun tek kullan1ml1k olup ozel uygulamalar ii;:in i;:e�itli yag 

sei;:enekleri ile doldurulmu�tur. Yagin kontrollu olarak istenen periyodlarda 

(1,3,6, 12 ayl1k) rulman yuvasina verilmesi kimyasal reaksiyonu ba�latan 

aktivite soketleri sayesinde olmaktad1r, bunlar unite sipari� edilirken bildirilecek 

kullanim suresine gore unite ile beraber verilmektedir, yag hacmi 120 cm3 

dur. 

ORNEK SIPARI� KODU: 
ARCA.LUB.YAGIN ADI.KULLANIM SURESi 
(Ornek; A R C A . L U B . T E M P 9 0 . 1  M) 
Burada TEMP90 yagin ad1, 
1 M ise 1 ayllk sureyi belirtmektedir. 
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TAKMA · SOKME · BAKIM URUNLERi VE EKiPMANLARI 

4-FAG MERKEZi YAGLAMA ONiTELERi
FAG MOTION GUARD CONCEPTS

Bu cihaz ile tek bir noktanin veya 6'ya kadar farkl1 noktanin yaglanmas1 
i91emi otomatik olarak yap1labii'mektedir. Cihaz1n yaglama sUresi 1 gUn ile 
24 ay aras1nda ayarlanabilir. Yag miktan 250 cm3 ve 500 cm3 olarak se9ilebilir. 
Belirleme esnas1nda yag bittiginde yag kartu9u ve gerekiyorsa batarya 
degi9tirilerek cihaz tekrar kullantlabilir. Yaglama kanallannda meydana 
gelebilecek bir t1kan1kltk cihazin ekrarnnda gorUlebilir. Cihaz sipari9i verilirken 
hortum, baglant1 elemanlan ve gres Unitesi aynca sipari9 edilmelidir. Gres 
Unitesi i91etme 9artlanna gore 12 farklt Arcano! gres tipinde uygun olan gres 
ile doldurulmu9 9ekilde se9ilip sipari9 verilebilir. Aynca opsiyonel �-----� 
kontrol Unitesi ile cihaz1n makinarnn 9alt9ma ve duru9 durumlan 
alg1lanip sadece makina 9alt91yor iken yaglama yap1lmas1 
saglanabilir. 

SiPARil;i KODU: 
ARCA.LUB.C6-250.KIT (ba�langu;: kiti) 
ARCA.LUB.C6-500.KIT (ba�langu;: kiti) 
ARCA.LUB.YAGIN ADI.C6-250 (kartu�) 

5- FAG ARCANOL MONTAJ PASTASI

Bu 90k maksatl1 montaj pastast rulmantn tak1lmas1 esnas1nda 
olduk9a onemli faydalar saglamaktadtr. Rulman bileziklerinin mile 
veya yuvaya preslenmesi, 9ak1lmas1, ittirilmesi esnas1nda dUzgUn 
kaymastn1 (tutukluk yapmamastn1) saglar ve tak1lma izlerini 
a91nmay1 ve korozyonu onler. Pasta, parlak metal yUzeyin 
gorUntUsUnU mat bir hal alacak 9ekilde 90k ince bir tabaka olarak 
sUrUlmelidir. Kullan1m s1cakl1k aral191 30°C ile 150°C aras1ndad1r. 
Pasta suya, su buhanna, bir9ok baz ve aside dayarnkl1d1r. 70 gr., 
250 gr., 400 gr. ve 1 kg.'l1k ambalajlarda kullarnma sunulmu9tur. 

SiPARil;i KODU: 
ARCA.MOUNTINGPASTE.70G 
ARCA.MOUNTINGPASTE.250G 
ARCA.MOUNTINGPASTE.400G 
ARCA.MOUNTINGPASTE.1 KG 

6- FAG ARCANOL KOROZYON ONLEYiCi SPREY

FAG Arcano! korozyon onleyici yag1 9e9itli cihazlann, makinalann, makina 
elemanlann1n parlat1lm19 yUzeylerin ve orjinal ambalajt dt9tnda depoda saklanmas1 
gereken rulmanlann korozyona ugramas1n1 90k uzun sure onleyen koruyucu 
bir yagd1r. TUm gres ve s1v1 yaglarla uyum gostermektedir, dolay1s1yla bu yag 
ile korunan rulmanlann kullan1mdan once y1kanmasina gerek yoktur. 0.4 litrelik 
ambalajda ozon tabakasina zarar vermeyecek CO2 gaz1 i9eren sprey olarak 
kullarnma sunulmu9tur. 

SiPARil;i KODU: ARCA.ANTICORROSIONOIL.400G 
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TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERi VE EKiPMANLARI 
E-OL(:UM VE AYAR CiHAZLARI

1- FAG LAZERLi KAYI� GERGiNLiK OLyUM CiHAZI

FAG LASER.TRUMMY2 
• c;ok yuksek hassasiyette bl9um yapan optik bir cihazdir.
• 0I<;:umu yap1lan kay19a ait gerginlik parametrelerini,

frekans (Hz) ve kuvvet (N) olarak gbruntuler.
• Bir<;:ok dilde kontrol ve gbruntuleme imkan1 vard1r.
• Kullanim1 kolay, kompakt ve her i9Ietme 9art1nda kullanilabilen

bir cihazd1r.
• H1zh ve pratik uygulama ile kesin sonuca ula9tInr.
• Tek elle bl<;:Om yap1labilmektedir.

SiPARi� KODU: LASER.TRUMMY2 

2- FAG LAZERLi KASNAK AYAR CiHAZI

FAG LASER.SMARTY2 

• iki kasnak aras1nda paralellik hatalanni ve eksen
kac;:1kl1g1ni gbruntuler.

• Geleneksel metodlardan c;:ok daha h1zl1 ve hassas bl9um
imkani saglar.

• Manyetik olmayan kasnaklarda da kullan1labilir.
• Yaln1zca bir personel eksenleme i9Iemini yapabilir.
• Saglam, pratik ve kullanim1 kolayd1r.
• Makina eksen ayarlamas1 hassas bir 9ekilde

saptanmakta ve say1sal bl<;:Om yap1labilmektedir.

• Olc;:um degerleri dijital ekranda gerc;:ek zamanh
olarak gbruntulenebilmektedir.

SiPARi� KODU: LASER.SMARTY2 

3- FAG Mil EKSEN (KAPLiN) AYAR CiHAZI
FAG LASER.INLINE

Plans1z duru9Iann %60'1 millerdeki eksen kac;:1khg1 ve balanss1zhktan kaynaklanmaktad1r. FAG'1n yeni urunu; PC 
tabanl1 mil eksenleme sistemi FAG Laser lnline mil eksenleme i9Ierini kesin ve hatas1z olarak yapmanizI saglar. 

FAG Laser lnline ba!}hca uygulama yerleri; 

* Motorlar
* Di9Ii kutulan
* Turbinler
* Pompalar
* Fanlar
* Fener milleri
* Tahrik milleri

FAG Laser lnline'in avantajlan; 

* Geni9 uygulama alani
* Plans1z duru9Iann minimize edilmesi
* Uzun bak1m periyodlan
* Bak1m maliyetlerinde azalma
* Kaplinde ve mildeki a91nmalann minimuma indirilmesi
* Cetvelli ve kadranl1 ayar cihazlan gibi al191Iagelmi9 cihazlardan 90k daha hassas bir ayar yap1labilmesi
* Surtunmeden kaynaklanan titre9imlerin azalt1lmas1na yard1m etmesi
* Bir laptop yard1m1 ile kolayca kullan1labilmesi

SiPARi� KODU: LASER.INLINE 
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4- FAG TEMASLI SICAKLIK OLyUM CiHAZI
FAG TEMP.MG

Bu cihaz ile; 
• Rulmanlann, yuvalar ve yaglama sistemlerinin c;:al19ma esnasinda s1cakl1g1,
• Rulmanlann s1k1 ge9me montaj1 ic;:in 1s1t1lmas1 s1ras1da s1cakl1g1 blc;:ulebilmektedir.

TEKNiK OZELLiKLER 
Ol9um arahg1 : -60 ... +300°C 
Kabul edilebilir 9ah9ma ortam s1cakhg1 : 0 ... +40

°C 
Kabul edilebilir depolama ve ta9Ima s1cakhg1: -20 ... +70°C 
Ta9Ima c;:antasI plastik (ABS) : 175x55x25 mm 
Ag1rl1g1 : 200 g. 
Akim kaynag1 : Pil 9V ICE 6F22 veya 9V akumulatbr 
Pil omru : 1 O saat (olc;:um suresi) veya her bir 20 s'lik 2000 blc;:um 

SiPARif KODU: TEMP.MG 

5- FAG TEMASSIZ (INFRARED) SICAKLIK OLyUM CiHAZI
FAG TEMP.CHECK.PLUS

Bu_cihaz ile temassIz s1cakl1k blc;:umu yap1labilmektedir. 
Bu sayede; 
• i9Ietmede ula91lmas1 guc;: makina parc;:alann1n
• Hareketli parc;:alann s1cakhg1 kolayl1kla blc;:ulebilir.

TEKNiK OZELLiKLER 
• -32 ... + 530°C bl9um aral1g1
• 0, 1 - 1,0 aras1nda ayarlanabilen emisyon seviyesi
• 20:1 optik c;:ozunurluk
• Laser 19191 sayesinde bl9um yap1lacak yuzeyin hassas
bir 9ekilde belirlenmesi
• 0,3 saniyede s1cak ve soguk yuzeyleri alg1layabilme
• 140 mm. uzakl1ga kadar 13 mm.'lik sabit bl9um dairesi
• Seviyesi ayarlanabilir gbruntulu ve sesli alarm
• c;ok hafif (150 g.) ve kullanim1 kolay tasanm

SiPARi� KODU: TEMP.CHECK.PLUS 

6- FAG KULAKLI G0R0L TO DiNLEME ALETi
FAG SOUND.CHECK

Kulakl1kl1 gurultu dinleme aleti ile rulman gurultusu kolayl1kla ve 
h1zl1 bir 9ekilde kontrol edilebilmektedir. Alet bir doktor steteskobu 
gibi kullanilmaktad1r. 

. SiPARi� KODU: SOUND.CHECK 
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TAKMA · SOKME - BAKIM URUNLERi VE EKiPMANLARI 
F- FIS ( FAG INDUSTRIAL SERVICES) DURUM iZLEME CiHAZLARI (CONDITION MONITORING)

I· ON-LINE CiHAZLAR
a) FIS EASYCHECK ONLINE iZLEME CiHAZLARI
Kritik makinalann (vantilator, fan, pompa, elektrik 
motoru gibi) surekli takibinin yap1lmas1 
istendiginde rulman yuvas,nm uzerine monte 
edilir ve rejim halindeki s1cakl1k ve titre9im 
datalarin, referans kabul eder, eger bu 
degerlerden bir sapma olursa 191kla (veya bir 
siren baglanarak) ikaz ederek bu yatakta bir 
anormallik oldugunu bildirir. Basit ancak son 
derece kullarn911 bir uyan cihaz1d1r. 
SiPARi$ KODU: 
FIS.EASYCHECK.V1 
FIS.EASYCHECK.ONLINE.SET 

b) FIS DTECT X1 ONLINE iZLEME CiHAZI
Fabrikalarda kritik makinalann kritik noktalanna sensorler 
baglanarak surekli 6l9umler al,p takip yapar. Bir anormallik 
durumunda alarm verir ve alarm,n olu9tugu noktadaki tum 
titre9im datalann, ve grafiklerini 91kanr ve analiz yap1lmas1rn 
saglar. Otomatik olarak degi9iklikleri rapor eder 
(telekomunikasyon hatlan ile, internet, mobil telefon veya 
uydu modemleri kanal, ile), bu takip ve raporlama istendigi 
takdirde, FAG merkezi taraf,ndan yap,labilir veya fabrikada 
belirlenen birimlere iletilebilmektedir. Bu sistem sayesinde 
hasar ba91ang19lan anmda tesbit edilip gerekli onlemler 
almabilmektedir. 

c- FIS VIBROCHECK ONLINE iZLEME CiHAZI

-

En geli9mi9 online izleme sistemidir. Ozellikle kag,t makas, gibi doner 
aksam,n 90k fazla say,da ve birbirine yak,n oldugu uygulamalar i9in idealdir. 
<;ok say1da noktaya sensorler baglanarak tek bir merkezden surekli 
izlenmesine olanak saglar, sadece titre9im sinyali degil ayrn zamanda diger 
fiziksel ozelliklerin de (s1cakl1k, gu9, bas1n9 gibi) 61<;:ulmesine ve izlenmesine 
olanak saglar. Bu sayede hasar ba91ang1c1 anmda tesbit edilip gerekli 
6nlemler al,rnr. Vibrocheck sisteminde tum rulman tipleri i9in bilgiler mevcuttur 
ve otomatik olarak analiz yap1lmaktad1r. 

II- OFF-LINE CiHAZLAR
a) FIS RULMAN ANALiZ CiHAZI
FIS.BAIII.SET.001

Geli9mi9 bir titre9im analiz cihaz1d1r. Otomatik diagnostik modu ile 
desteklenir. Eger rulman numaras, ve devir h1z1 biliniyorsa cihazla birlikte 
verilen �il�isayar program, sayesinde tum rulman analiz bilgilerine ula9,p 
herhang, b1r problem varsa alarm verebilmektedir. Bu yolla hasar ba91ang1c1 
veya hasar herhangi bir referans 6l9umune gerek duyulmaks1zm tek 
6l9umle tesbit edilebilmektedir. 

SiPARi$ KODU: FIS.BAIII.SET.001 

F a  

Not: Daha detay/1 bilgi i9in www.endas.com veya www.tag.com'dan FAG'm kiltilphanesindeki WL 80250/3 EA no'lu 
kataloguna ufa$abilir veya direkt bizleri arayabilirsiniz. 
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b) FIS TiTRE�iM ANALiZ VE DATA TOPLAMA CiHAZI
FIS DETECTOR 11.SET.1 MB

FAG industrial services (FIS) taraf,ndan hizmetinize sunulan DETECTOR II 
i91etmelerde durum izleme (condition monitoring) bazl1 bak,m (kestirimci 
bak,m) sisteminde tum data toplama ve analiz i91evlerini goren son derece 
kullarn9h, guvenilir ve ekonomik bir cihazd1r. 
DETECTOR II SET i9erigi: 
1. DETECTOR II cihaz1
2. Titre9im sensoru
3. <;anta
4. s,cakhk sensoru
5. Pil ve 9arj cihaz, (9e9itli adaptorler ile)
6. Bilgisayar program, (software)
7. Dedektor koruma k1hf1
8. Bilgisayar data aktarma kablosu

FAG DETECTOR II CiHAZININ 
DOGRU BiR �EKiLDE KULLANIMI iLE; 

a) Rulman hasarlan, balanss1zhk, eksen ka91kl1g1, di91i kutusu
problemleri, vuruntu onceden belirlenebilir.

b) Hasar geli9imi duzenli bir 9ekilde izlenebilir,
c) Ani duru91ann 6nlenmesi i<;:in bak,m aktiviteleri belirlenebilir,
d) Yedek par<;:a sarfiyat, ve stok maliyetleri azalt,labilir.

Hasar 
olu�umu HASARIN GELl$IMI 

Durum izleme 
cihazlan ile 

anza 
ba�lang1cinin 

tespiti 

• 

Aniden 
bozulma 
ve duru� 

' 
GurultOnun 
alg1lanmas1 

Ani duru�un onlenmesi i<;:in bak,mm planlanabilecegi zaman lill 

--'------------------_,. zaman 

2. S1cakhk

FAG DETECTOR II NASIL KULLANILIR? 
I. DETECTOR II cihaz1 ile birlikte ucretsiz olarak
verilen bilgisayar program, (software) ile fabrikaniz1n
tum makina konfigOrasyonu (makina park1 ve kontrol
edilmesi istenen tum noktalann belirlenmesi) yap1hr
ve bunlar DETECTOR ll'ye bir kablo vasItasI ile
aktanhr.
II. Konfigurasyona gore belirli periyodlarda (birka<;:
gOnlOk, haftal1k, vb.), belirlenen noktalarda 
a�ag1aaki ol9umler yap1hr; 

1. Titre�im (a�ag1daki degerlerden 4 adedi
se<;:ilebilir) 

a. H1z, ISO 10816 (Veff RMS degeri 10 Hz ile
1 kHz arasI, birimi m/s) 

b. Hlz, Vse1 2Hz ile 1 kHZ band1nda se<;:ilen arahkta
RMS degeri, m/s 

c. lvme, aeff (RMS degeri 2kHz ile 20kHz arasI,
birimi g) 

d. lvme, asel (2Hz ile 20kHz band1nda se<;:ilen
arahkta RMS degeri, g) 

e. DemodOlasyon, dett (OHz ile 1 OOHz/1 kHz
aras1nda, birimi g) 

f) Demodulasyon, dsel (OHz ile 1 OOHz/1 kHz
band1nda se<;:ilen arahkta, birimi g) 
0I<;:0m, istendigi takdirde zaman grafiginde ve/veya 
spektrum grafiginde kaydedilebilir. 

3. lstendigi takdirde bir kulakhk baglanarak gOrultOde dinlenebilir.
111.0I<;:ulen degerler bir kablo vasItasI ile bilgisayara aktanlabilir. 
IV. Onceden belirlenen on alarm ve alarm degerleri aninda ol<;:Om s1ras1nda ve ol<;:Omler bilgisayara aktanld1ktan sonra gorulmektedir
ve bu sayede hasar ba�lang1c1 olan olan noktalar arnnda tesbit edilir.
V. Alarm veren, hasar ba�langIcI olan noktalar i<;:in detayh analiz yap1larak hasann neden kaynakland1g1, hangi seviyede oldugu
belirlenebilir. Aynca onceki ol<;:Om degerleri ile bir grafik olu�turularak hasann geli�imi izlenebilmektedir.
VI. Detayl1 analiz i<;:in tek tu�la bilgiler internet arac1hg1 ile FIS'in diagnosis merkezinde uzmanlara veye herhangi bir uzmana
gonderilebilmektedir.

0

SiPARI$ KODU: FIS.DETECTORII.SET.1MB 
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