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TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERI VE EKIiPMANLARI
A- MEKANIK EKIPMANLAR

1- FAG KANCA ANAHTARLAR

LOCKNUT.HOOK... (Eski gdsterimi:HN.../...) KM serisi tespit somunlar ve LNPGO17 igindir.

KMO’dan baslayarak tespit somunlar ve LNPGO17’den baslayarak hassas tespit somunlari i¢indir. Mil, gakma ve germe
mansonlarinin tespit somunlarinin (hassas tespit somunlarinin) sikilmasi ve gevsetilmesi ve konik delikli rulmanlarin
mil veya manson Ulzerinde takilmasinda kullanilir. Cakma mansonlarinin bir cekme somunu ile sokiilmesinde de
kullanilabilir.

FAG No. Olgiiler Uygun Manson
| S Somun No.
N mm
LOCKNUT.HOOK.KMO-1 10 3 KMO, KM1 . e
LOCKNUT.HOOK.KM2-3 136 4 KM2,KM3 (¢ N N\
LOCKNUT HOOK KM4 186 4 Kwd | \ A J
LOCKNUT.HOOK KM5 170 5  KMS5 ' |
LOCKNUT.HOOK.KM6 206 6 KM
LOCKNUT.HOOK.KM7 206 6 KM7
LOCKNUT.HOOK.KM8-9 242 7 KM8,KM9
LOCKNUT.HOOKKM10-11 242 7 KM10, KM11
LOCKNUT.HOOK KM12-14 280 8  KM12, KM13, KM14
LOCKNUT HOOK.KM15-16 280 8 KM15 KM16
LOGKNUT. HOOK.KM17 335 10 KM17
LOCKNUT.HOOK.KM18-20 335 10 KM18, KM19, KM20
LOCKNUT.HOOK.KM21-23 385 10 KM21, KM22, KM23
LOCKNUT.HOOK.KM24-27 385 10 KM24, KM25, KM2, KM27
LOCKNUT.HOOK.KM28-30 470 10 KM28, KM29, KM30
LOCKNUTHOOK.KM31-34 470 10 KM31, KM32, KM33, KM34

LOCKNUT.HOOK.KM36-40 560 10 KM36, KM38, KM40 ‘

ORNEK SIPARIS KODU: KM18 , KM19 ve KM20 tespit somunu igin;
LOCKNUT.HOOK.KM18-20 (ESKi gosterimi: HN.120/130)

2- FAG LOKMA SOMUN ANAHTARLAR

LOCKNUT.SOCKET...

KMO -KM20 Tespit somunlari i¢indir.

Mil, germe ve ¢akma mansonlarinin tespit somunlarinin sikilmasi
veya gevsetilmesi icin kullanilir. Kanca anahtarlarin giremedigi yerler
icin uygundur, tork anahtan ile de kullanilabilir. Glvenilirliginin ve
emniyetinin arttirlmasi igin, lokma somun anahtari kilitteme pimi ve
kauguk rondela ile kullanilir, (kilitleme pimi ve kauguk rondela lokma
somun anahtari ile birlikte teslim edilir).

ORNEK SIPARIS KODU: KM5 tespit somunu igin;

LOCKNUT.SOCKET.KM5

2- FAG LOKMA SOMUN ANAHTARLAR

LOCKNUT.FLEXI-HOOK...

KMO -KM40 Tespit somunlari ve LNP0O17 -LNPG200 hassas tespit
somunlari igindir. Eger belli bir tork degeri veriimedi ise; mil, gakma
ve germe mansonlarinin tespit somunlarinin (hassas tespit
somunlarinin) sikilmasi ve gevsetilmesi i¢in kullanilir. Eklem
Ozelliginden dolayi bir eklemli kanca anahtari gesitli 6l¢llerde tespit
somunlari i¢in kullanilabilir.

ORNEK SIiPARIS KODU: KM14’den KM24’e kadar tespit somunlart igin;

LOCKNUT.FLEXI-HOOK.KM14-24
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4- FAG EKLEMLI PIMLI KANCA ANAHTARLAR

LOCKNUT.FLEXI-PIN...

AM15-AM90 hassas tespit somunlari i¢indir.Eger belli bir tork degeri
verilmedi ise; mil tespit somunlarinin sikilmasi ve gevsetilmesi ve
konik delikli kiiglk rulmanlarin konik bir mile takilmasi i¢in kullanilir.
Sikma islemi radyal olarak dizilmis deliklerden yapilir.

ORNEK SiPARIS KODU: AM35’den AM60’a kadar tespit somunlar igin;
LOCKNUT.FLEXI-PIN.AM35-60

TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERI VE EKIPMANLARI

8- MEKANIK CEKTIRMELER

Eger sokulecek rulmanlar tekrar kullanilacaksa, s6kme isleminin de takma islemi kadar dikkatli yapiimasi gerekmektedir.

Mekanik ¢ektirmelerle mile siki takilmig ruimanlar kolayca sokulebilmektedir.

5- FAG EKLEMLi YUZEY KANCA ANAHTARLARI

LOCKNUT.FACE-PIN...

LNP017-LNP170 hassas tespit somunlari icindir. Eger belli bir tork degeri
verilmedi ise; mil tespit somunlarinin sikilmasi ve gevsetilmesi
ve konik delikli kii¢gtk rulmanlarin konik bir mile takilmasi icin kullanilir.
Sikma islemi eksenel olarak dizilmis deliklerden yapilir.

SIPARIS KODU: LNP017'den LNP025’e kadar tespit somunlari igin;
LOCKNUT.FACE-PIN.LNP17-25

a) FAG iKi KOLLU CEKTIRMELER

Her tip rulmanin, mile siki gegme i¢ bileziklerin,kovan, disli gibi pargalarin
sokulmesi igin kullanilirlar.

TiP Kol Kol Agirhk

Aralig Derinligi =

mm mm ka.
ABZIEHER54.100 80 100 0.75
ABZIEHER54.200 120 125 0.9
ABZIEHER54.300 160 150 2.3
ABZIEHER54.400 200 175 2.5
ABZIEHER54.500 250 200 3.45
ABZIEHER54.600 350 250 45
ABZIEHER54.SET*) 15.5

) tim ¢ektirmeler ile ¢ektirme panosunu igerir.

ORNEK SIPARIS KODU: ABZIEHERS54.SET (iki kollu cektirme seti)

6- FAG RULMAN MONTAJ (CAKMA) SETI - CELIK
FAG FITTING.TOOL.STEEL.SET 10-50

Rulman gakma seti ile 10-50 mm delik ¢aplarinda ve 110 mm dis
capa kadar rulmanlarin givenli bir sekilde ¢akarak montaji
yapilabilmektedir. Montaj seti icinde 33 ayr dl¢clde sertlestiriimis
metal malzemeden ¢cakma halkasi, 5 ayri 6lgide sertlestiriimis metal
malzemeden ¢cakma borusu ve 1 plastik montaj ¢ekici (0.7 kg.’lik)
bulunmaktadir.

Canta ol¢leri: 370 x 320 x-70 mm
Komple setin agirhgi: 21 kg.

SiPARIS KODU: FITTING.TOOL.STEEL.SET10-50

b) FAG UC KOLLU CEKTIRMELER (TiP: 52)

Her tip rulmanin ve mile siki gegme i¢ bileziklerin séktlmesi i¢in kullaniliriar.

Blytk cektirmeler (Kol Genisligi 390 ve 640 mm) Hidrolik basing aleti
ile birlikte kullanilir.

TiP Kol Kol Agirhk
Araligi Derinligi =

ABZIEHER52.085 85 65 0.36
ABZIEHER52.130 130 105 24
ABZIEHER52.230 230 150 54
ABZIEHER52.295 295 235 6.2
ABZIEHER52.390 390 270 12.3
ABZIEHER52.640 640 300 15.8

ORNEK SiPARIS KODU: ABZIEHER52.130

7- FAG RULMAN MONTAJ (CAKMA) SETi - ALUMINYUM
FAG FITTING.TOOL.ALU.SET 10-50

Rulman ¢akma seti ile 10-50 mm delik ¢aplarinda ve 110 mm dis
capa kadar rulmanlarin glvenli bir sekilde c¢akarak montaji
yapilabilmektedir. Montaj seti icinde 33 ayr dl¢iide plastik malzemeden
cakma halkasi, 3 ayn 6i¢ide aliminyum cakma borusu ve 1 plastik
montaj ¢ekici (1 kg.’lk) bulunmaktadir.

Canta olcdleri: 440 x 350 x 95 mm

Komple setin agirh@i: 4.5 kg.

SiPARIS KODU: FITTING.TOOL.ALU.SET10-50

c) UC KOLLU CEKTIRMELER iCiN HIDROLIK BASING APARATI

Blyuk capl rulmanlarin mekanik cektirmelerle sékulmesinde ekstra
bir kuvvete ihtiya¢ duyuldugunda kullanilir. Cihaz, ¢ektirme mili ile
rulmanlarin soékulecedi mil arasina konur ve bir ¢gektirme strogu olusturur.

TiP Eksenel Strok  Yiikseklik Mil Tork
Gii¢ capi max.
kN mm mm mm Nm

ABZIEHER44.080 80 7 35 M22 25

ABZIEHER44.150 150 10 85 M30 50

ORNEK SiPARIS KODU: ABZIEHER44.080

Agirhk

kg.

0.6
1.74
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d) FAG iKi KOLLU RULMAN GCEKTIRMESI (Tip: 47)

Siki gegme rulman ve ig bilezikleri sékmek igin kullanilir.

TiP Kol Kol Agirhk
Arahgi Derinligi ~
mm mm kg.
ABZIEHER47.100 45 65 0.55
ABZIEHER47.200 90 100 1.45

ORNEK SIPARIS$ KODU: ABZIEHER47.100

e) FAG BIiLYALI RULMANLAR iCiN CEKTIRMELER (Tip: 56)

Her tip bilyall rulmanlarin séktlmesinde, dis bilezigi yuvaya siki gegme bilyall rulmanlarin
sOkllmesinde, radyal olarak, diger gektirmelerle ulasilamayan rulmanlarin sékilmesinde kullanilir.

TiP Kol Kullanilan Kullanilan Agirhk
derinligi tirnak T =
mm no. no. -~
kg.
ABZIEHERS56.020.SET 65 01,02,03 SwWi4 2.1
ABZIEHER56.120.SET 90 1,243, 4,5 Sw22 3.45
ABZIEHER56.220.SET 150 7,11,16,17,23 SW22 415

h) FAG CEKTIRME APARATI (Tip: 49)

Tum rulman tipleri icin uygundur, komple rulman veya i¢ bileziklerin sokilmesinde
kullanilir.Genel olarak milde ¢ektirme olugu olmayan ve rulmanlarin mil faturasina
dayandigi uygulamalar i¢in uygundur.
TiP Cektirme  Cektirme Boliinmiis Aparat

Kol Kol Kol

Arahgi Derinligi Arahigi

mm mm mm
ABZIEHER49.100.060 45-130 150 60
ABZIEHER49.100.0756  45-130 150 75
ABZIEHER49.200.115 85-210 200 115
ABZIEHER49.300.150 100-300 300 150
ABZIEHER49.400.210  150-360 300 210

ORNEK SIPARIS KODU: ABZIEHER49.100.060

ORNEK SIPARIS KODU: ABZIEHER56.020.SET

f) FAG OZEL RULMAN CEKTIRMELERI

Radyal olarak, diger cektirmelerle ulasilamayan radyal rulmanlarin
sOkulmesinde kullanilir. Cektirme tirnaklar ruimani énden, fatura veya yuvarlanma
elemanlarindan (konik makarali rulmanlar) kavrayarak sékme islemi gergeklestirilir.
Bu gektirmelerin dezavantaji, her tip ve 6lglideki rulman igin ayr bir gektirme
kullanilmasidir, bu amagla ¢ektirme gévdesine ilgili rulman kiskaci baglanir.

TiP Boyutlar Agirhk
d D I L =
ilad Ll mm mm kg.
ABZIEHER64.400 30.5 60 78 135 1.25
ABZIEHER64.500 46 1S 80 150 2:5
ABZIEHERG64.600 66 100 92 170 3.8
ABZIEHER64.700 77 126 120 205 7.8

i) FAG iCTEN CEKTIRME APARAT SETi

Sabit bilyali ve egik bilyali rulmanlar igindir, set 9 adet ¢ektirme ve 2 adet kargi destek
aparati ve metal cantadan olusmaktadir. Siki gegcme dis bilezikler igindir, kullanim igin
ic bilezik deliginin bos olmasi gereklidir.

SIPARIS KODU: ABZIEHER62.SET

ORNEK SiPARIS KODU:

1) 6000 nolu rulmani s6kmek igin;
ABZIEHER 64.400 (Ana Gévde) + ABZIEHER 64A.6000 (6000 rulmant igin kiskag)

2) X tertibinde takilmis 2 adet 30203A rulmanini s6kmek igin;

ABZIEHER 64.400 (Ana Gdvde)
+ABZIEHER 64B.30203A (kiskag)

+ABZIEHER 64C.30203A (kiskag)

g) FAG UC KOLLU iC CEKTIRME SETI
PULLER.INTERNAL.SET10-100

Dis bilezigi siki gegme, sabit bilyali standart rulmanlarin sékilmesi igin kullanilir. Set
icinde 6 adet ¢ektirme kolu ve 2 adet vidali gektirme mili 10 mm - 100 mm delik ¢aplar
arasinda kullanilabilinir. Milin soktlmesine gerek yoktur.

SIPARIS KODU: PULLER.INTERNAL.SET10-100

9- FAG FiLER CAKILARI (SENTILLER)

Filer cakisi konik delikli oynak makarali rulmanlarin, konik mile direkt veya germe ve cakma mansonlariyla montaji
esnasinda radyal bogluk degerlerini dlcmek icin kullaniimaktadir.

a) FEELER GAUGE 100: 100 mm uzunlugunda ve 0.2 - 0.03 mm
araligindaki 13 ayri 6lgu degerinde lamel icermektedir.
0.2-0,18-0,16-0,14-0,12-0,10-0,09-0,08-0,07-0,06-0,05-0,04-0,03 mm

SiPARiIS KODU:FEELER.GAUGE 100

b) FEELER GAUGE 300: 300 mm uzunlugunda ve 0.5 - 0.03 mm
araligindaki 23 ayri 6l¢t degerinde lamel icermektedir.
0.5-0.45-0.40-0.35-0.30-0.25-0.20-0.19-0.18-0.17-0.16-0.15
0.14-0.13-0.12-0.10-0.09-0.08-0.07-0.06-0.05-0.04-0.03 mm

SIPARIS KODU:FEELER.GAUGE 300
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10- FAG TORK ANAHTARLI MONTAJ SETLERI b) FAG PUMP1000.4L EL POMPA SETI
LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM5-8.SET ve LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KMS9-13.SET tork anahtarl montaj setleri, Yag hacmi: 4|
oynak bilyall konik delikli rulmanlarin radyal bosluk ayari yapilarak germe mansonu ile takimasinda kullaniimaktadir. Max Yag Basinci: 1000 bar

Uygun Manson
Montaj Set No Uygun Rulman No - Somun No

FAG FAG FAG

LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM5-8.SET 1205,2205,1305,2305 KM5
1206,2206,1306,2306 KM6
1207,2207,1307,2307 KM7
1208,2208,1308,2308 KM8

SiPARIS KODU:LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM5-8.SET

Uygun Manson
Montaj Set No Uygun Rulman No Somun No

FAG FAG FAG

Hidrolik somun ile rulman montaj ve demontaji igin kullanilr.
FAG PUMP1000.4 L.V 2 yollu valfe sahiptir.

SIPARIS KODU:PUMP1000.4L

c) FAG PUMP1600.4L EL POMPA SETI

Yag hacmi: 4|

Max Yag Basinci: 1600 bar

Hidrolik yéntemle buylk makina pargalarinin siki gegme montaj ve
demontaj islemlerinde kullanilir.

FAG PUMP 1600.4 L.V 2 yollu valfe sahiptir.

SIPARIS KODU:PUMP1600.4L

LOCKNUT .DOUBLEHOOK.KM9-13.SET 1209,2209,1309,2309 KM9
1210,2210,1310,2310 KM10
1211,2211,1311,2311 KM11
1212,2212,1312,2312 KM12
1213,2213,1313,2313 KM13

Not: Montaj seti uygun ay anahtarlarini icermektedir.

SIPARIS KODU:LOCKNUT.DOUBLEHOOK.KM9-13.SET

B- HIDROLIK EKIiPMANLAR

1- FAG HIDROLIK SOMUNLAR (Halka Piston Pres)

Konik delikli rulmanlarin mansonlarla veya direkt konik mile
takilmasinda, mansonla takilmis rulmanlarin sokilmesinde,
Kaplin, disli, pervane gibi makina elemanlarinin takilmasinda kullanilir.

d) HIDROLIK MONTAJ SETi (Basin¢ Gostergeli-Maks.2500 bar)
FAG PUMP2500.0,2L.SET

1 Ylksek Basing Pompasi PUMP4000.0,2L

Yag Besleme Deposu PUMP4000.0,2L TANK
1 Pompa Adaptoérl PUMP.HOLDER.3
1 Basing Gostergesi PUMP2500.MANOG1/2

(0-2500 bar)

1 YUksek Basing Borusu PUMP.PIPE.G1/4
1 Baglanti Nipeli PUMP.NIPPLE.B.G1/4-G1/8
1 Baglanti Nipeli PUMP.NIPPLE.B.G1/4-G3/4
1 Baglanti Nipeli PUMP.NIPPLE.B.G1/4-G1/2
1 Ahsap Takim Kutusu (580x225x125mm)
Agirhg (kutusu ile birlikte) 12,75 kg.

SIPARIS KODU:PUMP2500.0,2L.SET

e) FAG YUKSEK BASING POMPASI (Yag Depolu)
PUMP4000.0,2L

Yag hacmi: 0.2 1

Max. Yag Basinci: 4000 bar

FAG PUMP4000.0,2L.BODY (Pompa Goévdesi)
FAG PUMP4000.0,2LTANK (Yag deposu)

/’/4\ g = qi——-—p T A
LB N = SIPARIS KODU:PUMP4000.0,2L

/‘,r e \\? N i

‘/"‘ 5 \ \ - .. s

i T 3- FAG YAG ENJEKTORLERI
B \ N\ L a) FAG OILINJECTOR1600 YAG ENJEKTORU
ORNEK SiPARIS KODU:M100 vida c¢api igin hidrolik somun : \E/ 5
(HYD.NUT.VIDA CAPI) HYD.NUT.100 e = Yag hacmi: 27 cm3 Max. Yag Basinci: 1600 bar

150 mm ¢apa kadar konik mile montaj igin kullanilir.
FAG 107643 VALF NIPELI kullaniimaktadir.

2- EL POMPA SETLERI

a) FAG PUMP1000.0,7L EL POMPA SETI

Yag hacmi: 0.7 |
Max. Yag Basinci: 1000 bar
RKP 395'den klguk hidrolik somunlarla beraber kullanilr.

SIPARIS KODU:PUMP1000.0,7L

SIPARIS KODU: OILINJECTOR1600.SET (valf nipeli ile birlikte)

b) FAG OILINJECTOR 2500 YAG ENJEKTORU

Yag hacmi: 8 cm3® Max. Yag Basinci: 2500 bar
80 mm ¢apa kadar konik mile montaj igin kullanilir.
FAG 107642 VALF NIPELI kullaniimaktadir.

S|PAR|$ KODU: OILINJECTOR2500.SET (valf nipeli ile birlikte)
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4- FAG HIDROLIK CEKTIRMELER : :
Kompakt, kullanimi kolay FAG hidrolik ¢ektirmeleri, entegre el pompalari ile 300 C- TERMIK EKIPMANLAR
kN’a kadar ¢ektirme kuvvetleri ve 405 mm kol derinligine kadar kullanilabilir ve S .
zorlu demontaj islemleri icin cok uygundur. Cektirme kollarinin optimize edilmis FAG INDUKSIYONLA ISITMA CIHAZLARI
tasarimi sayesinde, klasik ¢cektirmelere gére ¢ok daha yiksek ¢ektirme kuvvetleri, Rulmanlarin gogu mile siki olarak takilir. Montaj, genellikle rulman i¢ bileziginin isitilarak genlestiriimesi ve yerine
¢ok daha emniyetli olarak uygulanabilir. Daha dizgin ¢ektirme kollar aksesuar olarak takildiktan sonra sogumastyla mili kavramasi ydntemi ile yapilir. Isitma islemi, yag banyosu, isitma dolabi veya isitma
tedarik edilebilir. ' plakasi gibi klasik ydntemlerle yapilabildigi gibi, bu yontemlerle karsilastirildidinda ¢ok buyuk tstinlikleri olan FAG
Kolay taginabilir - kompakt Hidrolik Cektirmeler standart ve ekstra glicli gektirmeler induiksiyonla isitma cihazlari ile cok daha kolay ve cabuk bir sekilde yapilir.
ile emniyet kiifinin birlikte taginabildigi, dayanikli plastik ve metal ¢anta, tagima * TUm rulman tipleri icin uygunluk (iki tarafi kapakli ve icinde gres bulunan tipler dahil) ve diger dairesel sekilli metal
ve saklama kolayligr saglar. parcalara da uygulanabilirlik,
FAG * Cabuk ve enerji tasarrufu saglayan verimli calisma,
Hidrolik Cektirmeler Cektirme kuvveti kol genisligi kol derinligi  Strok  Agirhk " Yllkssk is'etme gEVERIG) (yarain tenllkest yold,
: Cevre koruma sartlarina uygun,
[kN] [t [mm] [mm] [mm] [ka] : 9 . - . .

* Esit dagilimli ve kontrolli 1sitma (sicaklik kontrol edilebilir ve istenen her dereceye ayarlanabilir),
Standart Versiyon * Kolay kullanim,
PULLER.HYD 40 40 4 150 152 55 4,5 * Isitma iglemi sonunda pargalarin otomatik olarak demagnetize edilmesi (miknatisiginin alinmasi),
PULLER.HYD 60 60 6 200 152 (190%) 82 4,9 * Farkl uygulamalar igin uygun cihaz tipinin secilebilecegi iiriin gesitliligi.
PULLER.HYD 80 80 8 250 190 (229°) 82 6,6 Rulmanlarin biiyiik cogunlugu yanlis uygulamalardan dolayi takilirken hasar gérmekte ve dmiirlerinin bir bolimunii
Ekstra Glcli yitirmektedir. Bu nedenle rulmanlar icin cok énemli olan takma isleminin kolaylastirlarak ¢cok daha saglikh bir sekilde
PULLER.HYD 100 100 10 280 182 (2207) 82 5,6 yapllmasi amaci ile gelistirilen bu cihazlar sayesinde, takmadan dolay! ortaya ¢ikan problemler ¢éziimlenmistir.
PULLER.HYD 120 120 12 305 220 (2597 82 7,6 Herkesin kolaylikla kullanabilecegi bu cihazlar ¢ok buyuk pratiklik saglamaktadir.
PULLER.HYD 200 200 20 356 259 (300%) 82 10,0
PULLER.HYD 250 250 25 406 300 (375%) 110 20,0
PULLER.HYD 300 300 30 540(800%) 375 (405%) 110 25,0 FAG PowerTherm HEATER
PULLER.HYD 175 175 17,5 356 229 (300%) 82 15,6 TEKNIK VERILER
PULLER.HYD 400 400 40 800(1200%) 405 (635%) 250 49,0
* Daha uzun gektirme kollari opsiyonel olarak mevcuttur.
ORNEK SiPARIS KODU: PULLER.HYD100
4- FAG 0g|_u QEKTiRME PLAKAS' PowerTherm HEATER10 HEATER20 HEATER35 HEATER150 HEATER300
PULLER'TRISECTION Maks. gug tiiketimi [kVA] 222 3,5 3.5 12,8 12,8
Hidrolik ve mekanik ¢ektirmeler icin Ugll plaka; D - /g\ Voltaj/ frekans® [V/Hz] 230/ 50 230/ 50 230/ 50° 400/ 50 400/ 50
Komple rulmanlar, siki gecme I(; il veya fmaktie pargalarmln P « ﬂ ‘//;3 ~ @ e w——— —= BT ROk TH T TR P A A R R e
s6kilmesi igin kullanilir. Benzersiz tasarimi sayesinde her a S, ER /( G oLl , 0 e —— a8 22 : L
parca, s6kme islemi esnasinda esit miktarda yuk tasir. & [ d*\'>_ b / d 0 Sicakilk gésterimi rcl 50...240 50...240 50...240 50...240 50...240
PULLER.HYD serisi hidrolik ¢cektirme tirnaklar, | E\/ i | & - 1| Sl SRR I e N v usbioniel
PULLER.TRISECTION Ug¢lu cektirme plakasina kolaylikla % e a & ‘y Ja Agirlik kgl 7 17 31 51 127
sabitlenir ve ¢ektirme kuvvetlerinin homojen dagilimi saglanir. \\-’\ U s ,;f"l\ L ) o N o T T o
Sokulecek parga ¢ok siki gegme olsa bile, herhangi bir egilme s W ; \27/ _An " YZUNIK e (TR, s R —— 20 ; 203 _ iy
ya da bukilme s6z konusu olmaz. S6kme iglemi esnasinda AT 7 \5 \ — —_— 200 - e - -
yuksek cektirme kuvvetleri uygulansa bile rulman ve mil P ‘ = e A
bozulmaz, s6kme islemi kolaylikla yapilir. f"/,\x Yiikseklik (mm] 240 240 360 440 580
PULLER.TRISECTION (gli cektirme plakasi, pratik bir kag d ' ' . ' i
islemle sokilecek parcanin arkasina yerlestirilebilir, kullanimi 2:;‘;::’::5";’:‘;”*“ [mm] I pe e 50 %50 %280 70 %70 %350 201 » 80 x 42D
pratlktlr 46 x 40 x 45 40 x 40 x 200

Gerighk
9 [mm) 65 120 180 210 390
FAG PULLER.TRISECTION  Boyutlar Adirhik Uygun Hidrolik Uygun Hidrolik
FAG - . : . p—
Uclii gektirme plakasi dmﬂ ::?nax r?1m B gﬁttI:rEnI;?HYD Cektirme V“yse[m:n] 0 o0 . bis -
e meann ek ol = i Olaadscoyatay) 300 (3o yatay)

PULLER.TRISECTION50 12 50 17 05 - 52.085/52.130 Opsiyonel boyunduruklar GxYxU  [mm] 7x7x105 7 x 7 x 200 10 x 10 x 280 14 x 14 x 350 20 x 20 x 490
PULLER.TRISECTION100 26 100 28 2.6 40/60/80/100 52.230 107102705 i s R ey Sl =
PULLER.TRISECTION160 50 160 335 58  80/100/120/175/200 52.295 e e o0 o R T T ot b
PULLER.TRISECTION260 90 260 46.5 18.4 175/200/250/300  52.390 < Isttiacak parganin mi. i¢ gapi [mm) 40 x 40 x 280 50 x 50 x 350 60 x 60 x 490
PULLER.TRISECTION380 140 380 65 50.3 250/300/400 52.640 60 x 60 x 350 70x 70 x 490
ORNEK SiPARIS KODU: PULLER.TRISECTION100
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2- FAG OTOMATIK RULMAN YAGLAMA UNITESi (CHAMPION)
FAG MOTION GUARD CHAMPION

Uzun bir rulman émrd igin glivenilir ve ekonomik yaglama FAG otomatik yaglama
sistemleri ile saglanir. Rulmanlarin %90’ 1 gresle yaglanir ve rulman hasarlarinin
¢cogu yetersiz veya yanlis yaglamalardan dolayi olmaktadir. Otomatik yaglayicilarla
yeterli miktarda taze gres surekli olarak yaglama bolgelerine gdnderilebilmektedir.
Dolayisiyla dizenli, gtvenilir ve ekonomik bir sekilde istenen miktarda yaglama
yapilabilmektedir ve bakim masrafi azalmaktadir. FAG otomatik yaglayicilari
pompalar, kompresdrler ve fanlar, konveydr sistemleri, araglar v.b. uygulamalarda
yaglanacak bolgelere tek tek takilarak basari ile uygulanmaktadir.

AVANTAJLARI

*Yag depolama Unitesi degistirilerek elektromekanik tahrik mekanizmasi tekrar
kullanilabilir.

*Her rulman uygulamasinda tek tek, bagimsiz ve hassas olarak yaglama saglanir.
*Tam otomatiktir, bakim gerektirmez.

*Elle yaglamaya nazaran daha ekonomiktir (iscilik, yag israfi v.s. yoktur).
*Ortam sicakligindan etkilenmeden - 10; +50°C arasinda galisir.

*4 ayn yaglama periyoduna ayarlanabilir (1,3,6,ve 12 ay).

*Korozyona, toza ve su sigramalarina karsi korumalidir,

*LED gostergesi ile operasyonun durumu gozlenebilir (¢alisir vaziyette mi,bos
mu, arizall mi)

*Yag cinsinde hata yapma olasilig yoktur.

*5 barlik basing olustugu icin yaglamaya karsi herhangi bir engel olusmaz.
*Bosalma miktar saydam kutusu sayesinde gdzlemlenebilir.

*Tirnakll bir agma/kapama anahtari vardir.

*Genis bir aksesuar ¢esidi vardir.

SIPARIS KODLARI: Sorgulama ve siparis icin asagidaki kodlamalar kullanilir.

ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC120.SET: (120 cm?iik yag deposu ve elektromekanik
tahrik Gnitesi ile birlikte kullanima hazir komple tnite

ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC120: (120 cm3liik yag deposu, tahrik (initesi igin yedek
pillerle birlikte)

ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC250.SET: (250 cm3'liik ya§ deposu ve elektromekanik
tahrik Unitesi ile birlikte kullanima hazir komple (nite)

ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC250: (250 cm®liik yag deposu, tahrik Uinitesi igin yedek
pillerle birlikte)

ARCA.LUB.YAGIN ADI.LC250: (Elektromekanik tahrik (initesi)

ORNEK SIPARIS KODU: ARCA.LUB.MULTI3.LC120.SET

TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERI VE EKIiPMANLARI

4-FAG MERKEZi YAGLAMA UNITELERI
FAG MOTION GUARD CONCEPT6

Bu cihaz ile tek bir noktanin veya 6’ya kadar farkli noktanin yaglanmasi
islemi otomatik olarak yapilabilmektedir. Cihazin yaglama suresi 1 gln ile
24 ay arasinda ayarlanabilir. Yag miktar 250 cm3 ve 500 cm3 olarak secilebilir.
Belirleme esnasinda yag bittiginde yag kartusu ve gerekiyorsa batarya
degistirilerek cihaz tekrar kullanilabilir. Yaglama kanallarinda meydana
gelebilecek bir tikaniklik cihazin ekraninda gorulebilir. Cihaz siparisi verilirken
hortum, baglanti elemanlari ve gres Unitesi ayrica siparis edilmelidir. Gres
Unitesi isletme sartlarina gére 12 farkli Arcanol gres tipinde uygun olan gres
ile doldurulmus sekilde segcilip siparis verilebilir. Ayrica opsiyonel

kontrol Unitesi ile cihazin makinanin ¢alisma ve durus durumlari
algilanip sadece makina galisiyor iken yaglama yapilmasi
saglanabilir.

SiPARIS KODU:
ARCA.LUB.C6-250.KIT (baslangic kiti)
ARCA.LUB.C6-500.KIT (baslangic kiti)

ARCA.LUB.YAGIN ADI.C6-250 (kartus)

5- FAG ARCANOL MONTAJ PASTASI

Bu ¢ok maksatli montaj pastasi rulmanin takilmasi esnasinda
oldukg¢a 6nemli faydalar saglamaktadir. Rulman bileziklerinin mile
veya yuvaya preslenmesi, ¢cakilmasi, ittiriimesi esnasinda dlzgun
kaymasini (tutukluk yapmamasini) saglar ve takilma izlerini
asinmay! ve korozyonu Onler. Pasta, parlak metal ylizeyin
gorintuslni mat bir hal alacak sekilde ¢ok ince bir tabaka olarak
slrtlmelidir. Kullanim sicaklik araligi 30°C ile 150°C arasindadir.
Pasta suya, su buharina, birgok baz ve aside dayaniklidir. 70 gr.,
250 gr., 400 gr. ve 1 kg.’'lik ambalajlarda kullanima sunulmustur.

SIPARIS KODU:

ARCA.MOUNTINGPASTE.70G
ARCA.MOUNTINGPASTE.250G
ARCA.MOUNTINGPASTE.400G
ARCA.MOUNTINGPASTE.1KG
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3- FAG OTOMATIK RULMAN YAGLAMA UNITESI (COMPACT)
FAG MOTION GUARD COMPACT

FAG Motion Guard Champion otomatik yaglama sistemi ile benzer 6zelliklere
sahip olan bu Urtn tek kullanimhk olup 6zel uygulamalar icin c¢esitli yag
segenekleri ile doldurulmustur. Yagin kontrolli olarak istenen periyodlarda
(1,3,6,12 aylik) rulman yuvasina verilmesi kimyasal reaksiyonu baslatan
aktivite soketleri sayesinde olmaktadir, bunlar tnite siparis edilirken bildirilecek

kullanim siiresine gére Gnite ile beraber verilmektedir, yag hacmi 120 cm?
ddar.

- . ‘m‘ ;
ORNEK SIPARIS KODU: o * (‘g,
ARCA.LUB.YAGIN ADI.KULLANIM SURESI p - 4

(Ornek; ARCA.LUB.TEMP90.1M)
Burada TEMP90 yagin adi,

1M ise 1 aylik siireyi belirtmektedir.
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6- FAG ARCANOL KOROZYON ONLEYiCi SPREY

FAG Arcanol korozyon 6nleyici yagi ¢esitli cihazlarin, makinalarin, makina
elemanlarinin parlatiimis ylzeylerin ve orjinal ambalaji disinda depoda saklanmasi
gereken rulmanlarin korozyona ugramasini gok uzun sire dnleyen koruyucu
bir yagdir. Tim gres ve sivi yaglarla uyum gdstermektedir, dolayisiyla bu yag
ile korunan rulmanlarin kullanimdan 6nce yikanmasina gerek yoktur. 0.4 litrelik
ambalajda ozon tabakasina zarar vermeyecek CO2 gazi igeren sprey olarak
kullanima sunulmustur.

SIPARIS KODU: ARCA.ANTICORROSIONOIL.400G

A’NHCOHRDS!ON OlL §

Madke i Gy
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TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERI VE EKIPMANLARI
E-OLCUM VE AYAR CiHAZLARI

1- FAG LAZERLI KAYIS GERGINLIK OLGUM CiHAZI

FAG LASER.TRUMMY2

» Cok ylksek hassasiyette 6lclim yapan optik bir cihazdir.

« Olclimi yapilan kayisa ait gerginlik parametrelerini,
frekans (Hz) ve kuvvet (N) olarak gortntdler.

e Bircok dilde kontrol ve goriintileme imkani vardir.

 Kullanimi kolay, kompakt ve her isletme sartinda kullanilabilen
bir cihazdir.

» Hizll ve pratik uygulama ile kesin sonuca ulastirir.

« Tek elle dlcuim yapilabilmektedir.

SiPARiIS KODU: LASER.TRUMMY?2

2- FAG LAZERLI KASNAK AYAR CiHAZI
FAG LASER.SMARTY2

« |ki kasnak arasinda paralellik hatalarini ve eksen
kagikhgini goruntdler.

» Geleneksel metodlardan ¢cok daha hizli ve hassas 6lgim
imkani saglar.

¢ Manyetik olmayan kasnaklarda da kullanilabilir.

e Yalnizca bir personel eksenleme islemini yapabilir.

¢ Saglam, pratik ve kullanimi kolaydir.

» Makina eksen ayarlamasi hassas bir sekilde
saptanmakta ve sayisal dlctim yapilabilmektedir.

« Olgiim degerleri dijital ekranda gergek zamanli
olarak gortntilenebilmektedir.

SiPARIS KODU: LASER.SMARTY2

TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERI VE EKIPMANLARI

3- FAG MiL EKSEN (KAPLIiN) AYAR CiHAZI
FAG LASER.INLINE

Plansiz duruslarin %60’ millerdeki eksen kacikhdi ve balanssizliktan kaynaklanmaktadir. FAG'in yeni UrinU; PC
tabanl mil eksenleme sistemi FAG Laser Inline mil eksenleme islerini kesin ve hatasiz olarak yapmanizi saglar.

FAG Laser Inline baslica uygulama yerleri;

* Motorlar

* Disli kutular
* TUrbinler

* Pompalar

* Fanlar

* Fener milleri
* Tahrik milleri

FAG Laser Inline’in avantajlan;

* Genig uygulama alani

* Plansiz duruslarin minimize edilmesi
* Uzun bakim periyodlari

* Bakim maliyetlerinde azalma

* Kaplinde ve mildeki asinmalarin minimuma indirilmesi

* Cetvelli ve kadranli ayar cihazlarn gibi alisilagelmis cihazlardan ¢ok daha hassas bir ayar yapilabilmesi
* SUrtinmeden kaynaklanan titresimlerin azaltiimasina yardim etmesi

* Bir laptop yardimi ile kolayca kullanilabilmesi

SiPARIS KODU: LASER.INLINE
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4- FAG TEMASLI SICAKLIK OLCUM CiHAZI
FAG TEMP.MG

Bu cihaz ile;

e Rulmanlarin, yuvalar ve yaglama sistemlerinin calisma esnasinda sicakligi,
¢ Rulmanlarin siki gegme montaji icin i1sitilmasi sirasida sicakligi 6lctlebilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

SiPARIS KODU: TEMP.MG

Olctim arahd :-60...+300°C

Kabul edilebilir galisma ortam sicakhgi :0...+40°C

Kabul edilebilir depolama ve tagsima sicakhgi : -20...+70°C

Tasima cantasi plastik (ABS) 1 175x55%x25 mm

Agirhgi : 200 g.

Akim kaynagi : Pil 9V ICE 6F22 veya 9V akUimulator

Pil dmri : 10 saat (6lgUm stresi) veya her bir 20 s’lik 2000 6lgim

5- FAG TEMASSIZ (INFRARED) SICAKLIK OLGUM CiHAZI
FAG TEMP.CHECK.PLUS

Bu cihaz ile temassiz sicaklik dlgimU yapilabilmektedir.
Bu sayede;

« Isletmede ulasiimasi giic makina pargalarinin

» Hareketli pargalarin sicakhgi kolaylikla dlgtlebilir.

TEKNIK OZELLIKLER

e -32...+ 530°C olcUm aralig

¢ 0,1 - 1,0 arasinda ayarlanabilen emisyon seviyesi

¢ 20:1 optik ¢dzUnurlik

« Laser 15181 sayesinde 6l¢iim yapilacak ylzeyin hassas
bir sekilde belirlenmesi

¢ 0,3 saniyede sicak ve soguk yuzeyleri algilayabilme

¢ 140 mm. uzakliga kadar 13 mm.’lik sabit 6lcim dairesi
« Seviyesi ayarlanabilir gorintdll ve sesli alarm

¢ Cok hafif (150 g.) ve kullanimi kolay tasarim

SiPARIS KODU: TEMP.CHECK.PLUS

6- FAG KULAKLI GURULTU DINLEME ALETI
FAG SOUND.CHECK

Kulakhkl glrlltt dinleme aleti ile rulman gurdltisad kolaylikla ve
hizli bir sekilde kontrol edilebilmektedir. Alet bir doktor steteskobu
gibi kullanilmaktadir.

'SiPARIS KODU: SOUND.CHECK
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TAKMA - SOKME - BAKIM URUNLERI VE EKIiPMANLARI
F- FIS ( FAG INDUSTRIAL SERVICES) DURUM iZLEME CiHAZLARI (CONDITION MONITORING)

I- ON-LINE CIHAZLAR )
a) FIS EASYCHECK ONLINE iZLEME CiHAZLARI

Kritik makinalarin (vantilator, fan, pompa, elektrik
motoru gibi) slrekli takibinin yapiimasi
istendiginde rulman yuvasinin lzerine monte
edilir ve rejim halindeki sicaklik ve titresim
datalarini referans kabul eder, eJer bu
degerlerden bir sapma olursa isikla (veya bir
siren baglanarak) ikaz ederek bu yatakta bir
anormallik oldugunu bildirir. Basit ancak son
derece kullanigli bir uyari cihazidir.

SiPARIS KODU:
FIS.EASYCHECK.V1
FIS.EASYCHECK.ONLINE.SET

b) FIS DTECT X1 ONLINE iZLEME CiHAZI
Fabrikalarda kritik makinalarin kritik noktalarina sensérler
baglanarak surekli él¢ctimler alip takip yapar. Bir anormallik
durumunda alarm verir ve alarmin olustugu noktadaki tim
titresim datalanini ve grafiklerini ¢ikanr ve analiz yapiimasini
saglar. Otomatik olarak degisiklikleri rapor eder
(telekomlinikasyon hatlari ile, internet, mobil telefon veya
uydu modemleri kanali ile), bu takip ve raporlama istendigi
takdirde, FAG merkezi tarafindan yapilabilir veya fabrikada
belirlenen birimlere iletilebilmektedir. Bu sistem sayesinde
hasar baslangi¢lar aninda tesbit edilip gerekli dnlemler
alinabilmektedir.

c- FIS VIBROCHECK ONLINE iZLEME CiHAZI

En gelismis online izleme sistemidir. Ozellikle kagit makasi gibi déner
aksamin ¢ok fazla sayida ve birbirine yakin oldugu uygulamalar icin idealdir.
Cok sayida noktaya sensorler baglanarak tek bir merkezden sirekli
izlienmesine olanak saglar, sadece titresim sinyali degil ayni zamanda diger
fiziksel 6zelliklerin de (sicaklik, gli¢, basing gibi) digliimesine ve izlenmesine
olanak saglar. Bu sayede hasar baslangici aninda tesbit edilip gerekli
Onlemler alinir. Vibrocheck sisteminde tiim rulman tipleri icin bilgiler mevcuttur
ve otomatik olarak analiz yapilmaktadir.

Il- OFF-LINE CIHAZLAR ﬂ
a) FIS RULMAN ANALIZ CiHAZI
FIS.BAIII.SET.001

Geligmis bir titresim analiz cihazidir. Otomatik diagnostik modu ile
desteklenir. Eger rulman numarasi ve devir hizi biliniyorsa cihazla birlikte
verilen bilgisayar programi sayesinde tim rulman analiz bilgilerine ulasip
herhangi bir problem varsa alarm verebilmektedir. Bu yolla hasar basglangici
veya hasar herhangi bir referans 6lgimine gerek duyulmaksizin tek
dlcumle tesbit edilebilmektedir.

SIPARIS KODU: FIS.BAIII.SET.001

Not: Daha detayli bilgi igin www.endas.com veya www.fag.com’dan FAG’in kiitiphanesindeki WL 80250/3 EA no’lu
kataloguna ulasabilir veya direkt bizleri arayabilirsiniz.
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b) FIS TITRESIM ANALIiZ VE DATA TOPLAMA CiHAZI
FIS DETECTOR II.SET.1MB

kullanish, guvenilir ve ekonomik bir cihazdr.

DETECTOR Il SET icerigi:

. DETECTOR Il cihazi

. Titresim sensoru

. Canta

. Sicaklik sensori

. Pil ve sarj cihazi (¢esitli adaptorler ile)
. Bilgisayar programi (software)

. Dedektor koruma kilifi

. Bilgisayar data aktarma kablosu

O~NOUAEWN 2

FAG DETECTOR Il CIHAZININ .
DOGRU BIR SEKILDE KULLANIMI ILE;

a) Rulman hasarlari, balanssizlik, eksen kagiklidi, disli kutusu
problemleri, vuruntu dnceden belirlenebilir.

b) Hasar gelisimi dlizenli bir sekilde izlenebilir,

c) Ani duruslarin 6nlenmesi icin bakim aktiviteleri belirlenebilir,

d) Yedek parca sarfiyati ve stok maliyetleri azaltilabilir.

FAG industrial services (FIS) tarafindan hizmetinize sunulan DETECTOR Il
isletmelerde durum izleme (condition monitoring) bazli bakim (kestirimci
bakim) sisteminde tim data toplama ve analiz iglevlerini géren son derece

Hasar .
olusumu  HASARIN GELiSiMi

Aniden
bozulma
ve durus

Durum izleme
cihazlanile
ariza
baslangicinin

tespiti
* Guraltinin
algilanmasi

Ani durusun 6nlenmesi igin bakimin planlanabilecegi zaman

N

& zaman

L

2. Sicaklik
3 Istendigi takdirde bir kulaklik baglanarak guriiltiide dinlenebilir.
I1.Olgulen degerler bir kablo vasitasi ile bilgisayara aktarilabilir.

ve bu sayede hasar baslangici olan olan noktalar aninda tesbit edilir.

gdnderilebilmektedir.

'SiPARI$ KODU: FIS.DETECTORII.SET.1MB

Lll A

FAG DETECTOR Il NASIL KULLANILIR?
|. DETECTOR Il cihazi ile birlikte Ucretsiz olarak
verilen bilgisayar programi (software) ile fabrikanizin
tiim makina konfiglirasyonu (makina parki ve kontrol
edilmesi istenen tim noktalarin belirlenmesi) yapihir
ve bunlar DETECTOR llI'ye bir kablo vasitasi ile
aktarilir.
II. Konfiglrasyona gére belirli periyodlarda (birkag
gunlik, haftalik, vb.), belirlenen noktalarda
asagidaki dlgimler yapilir;

1. Titresim (asagidaki degderlerden 4 adedi
segilebilir)

a. Hiz, ISO 10816 (Vett RMS degeri 10 Hz ile
1 kHz arasi, birimi m/s)

b. Hiz, Vse2Hz ile 1 kHZ bandinda segilen aralikta
RMS degeri, m/s

c. lvme, aeft (RMS degeri 2kHz ile 20kHz arast,
birimi g)

d. lvme, asel (2Hz ile 20kHz bandinda segilen
aralikta RMS degeri, g)

e. Demodilasyon, deft (OHz ile 100Hz/1kHz
arasinda, birimi g)

f) Demodulasyon, dset (OHz ile 100Hz/1kHz
bandinda segilen aralikta, birimi g)
Olglim, istendigi takdirde zaman grafiginde ve/veya
spektrum grafiginde kaydedilebilir.

IV. Onceden belirlenen 6n alarm ve alarm degerleri aninda élglim sirasinda ve lciimler bilgisayara aktarildiktan sonra gériilmektedir

V. Alarm veren, hasar baslangici olan noktalar i¢in detayl analiz yapilarak hasarin neden kaynaklandigi, hangi seviyede oldugu
belirlenebilir. Ayrica dnceki 6lgim degerleri ile bir grafik olusturularak hasarin gelisimi izlenebilmektedir.
VI. Detayl analiz icin tek tusla bilgiler internet araciligi ile FiS’in diagnosis merkezinde uzmanlara veye herhangi bir uzmana
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